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@) ECHANTILLON DE PRODUIT FLUIDE. 



(pp Echantillon de produit fiuide (1 ) sous la forme d'un dis- 
tnbuteur sensiblement plat comprenant: 

- au moins une coque thermoformee (2) formant partiel- 
lement un reservoir (22) et definissant une paroi d'actionne- 
ment deformable (23), 

- un element complementaire (3), tel qu'un film ou subs- 
trat operculaire ou une coque thermoformee, pour comple- 
ter le reservoir, ledit reservoir (22) ainsi forme contenant du 

r produit fiuide et un gaz, 

<- un orifice de pulverisation (51 ) par lequel le produit fiui- 
de est pulverise, 
i caracterise en ce qu'il comprend en outre : 

- une piece de matiere poreuse (4) capable de retenir 
O une quantite de produit fiuide, ladite piece (4) etant dispo- 
fs„ see en amont de I'orifice de pulverisation (51) et placee en 

contact avec le produit fiuide, 

- un organe de support (5) fixe a la coque thermoformee 
T— (2) pour maintenir la piece de matiere poreuse (4) en place. 

CO 
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La presents invention concerne un eehanullon do produit fluide sous lu forme d un 
distributeur sensiblement plat. L'invention concerne done un pulverisateur miniature de 
preference jetable adapte notamment aux domaines de la parfumerie ou de la cosmetique. 
Lcs prohlemes qui se posent pour un tel distributee de produit sont notamment des 
5 exigences de fabrication h bon marche. En effet, les echantillons n'etam generalement pas 
destines 2i la vente, le cout de fabrication doit etre le plus faible possible. II est done 
important d'avoir des dispositifs dont les pieces sont aisement realisables en grande serie 
et dont le montage peut etre effectue de maniere simple. En outre, les Echantillons servant 
principalement a des fins publieitaires, il est souhaitable de pouvoir apposer de maniere 

10 visible la marque, le logo ou toute autre signe distinetif correspondant au produit contenu 
dans le distributee. De meme, il est souhaitable de fournir un disposiuf ayant une forme 
original et pratique h l'usage. Par exemple, dans le cas dechantillons b inclure dans des 
magazines ou des journaux, il est indispensable que le distributeur presente une 6paisseur 
tres nJduite. En outre, il est egalement important que la pulverisation soit de bonne 

15 qualite. 

Le dispositif de distribution selon l'invention peut egalement trouver des 
applications dans le domaine pharmaceutique. Dans ce domaine particulier, il est 
important que la dose de produit soit precise. 

II est par exemple connu du document FR-A-2 443 980 un vaporisateur jetable 
20 realise par soudage de feuilles de plastique definissant entre elles un reservoir ainsi que 
deux canaux de tourbillonnement relies a un orifice de pulverisation. Par pression sur le 
reservoir dont les parois sont realisees par les feuilles de plastique, du produit est refoule 
dans les canaux de tourbillonnement puis a travers l'orifice de pulverisation pour creer un 
jet de produit pulverise. Ce vaporisateur jetable ne permet toutefois pas d'expulser une 

2 5 dose definie de produit De plus, la realisation dc canaux de tourbillonnement par soudage 

de deux feuilles de plastique est plutot imprecise et aleatoire. Selon une version de ce 
vaporisateur, le reservoir est divise en deux chambres par une cloison qui se brise sous 
Taction de la pression. Une chambre est remplie d'un fluide alors que l'autre contient un 
autre produit et de lair. En outre, le reservoir est scpare de l'orifice de pulverisation par 
30 un point de rupture. Dans un premier temps, lorsque Ton appuie sur le r6servoir, la 
cloison rompt et les deux fluides se melangent plus ou moins entre eux et avec l'air. De 
toute fa^on, le melange ainsi obtenu ne peut etre homog£ne. En accentuant la pression, le 
point de rupture casse et le melange non homog£ne est refoule vers l'orifice de 
pulverisation. Le jet qui sort de l'orifice est taniot compose du premier fluide, tantot 

3 5 compost du second fluide et tantot d'air, mais jamais d'un melange homogene des tr 
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11 s'ensuit que le jet est tantot purement aqueux ct tantot biphasique. Sa qualite nest done 
pas constantc. 

On connait d'autre pan du document WO 98/01360 un distributeur biphasique 
capable de delivrer une dose de produit sous forme pulverisee. Co disiributeur est 
5 £galement prevu pour servir de pulverisateur miniature sous forme d'echantillon. II 
comprend deux reservoirs d'air et un reservoir de produit qui sont tous reli& iun orifice 
de pulverisation commun. En amont de I'orifice de pulverisation, il est prevu une fibre 
capable de s'imbiber de produit. L'air chasse hors du reservoir d'air traverse par 
consequent la fibre imbibee de produit expulse hors des deux reservoirs de produit. Pour 

10 l'actionnement du dispositif, il est prevu un organe de pression sous la forme d'une 
languette rabattable sur les reservoirs de maniere a les 6craser, ce qui entraine le 
refoulement du produit et de l'air vers I'orifice de pulverisation. Les differents reservoirs 
sont formes enire un support et un film barri£re souple. La languette de pression a pour 
effet d'ecraser le film contre le support au niveau ou ils forment ensemble les reservoirs 

15 de produit et d'air. 

Dans ce distributeur, la fibre qui sert de moyens de retention de produit fluide et de 
passage d'air est log£e dans un evidernent forme par le film support. A la sortie de la 
fibre, le produit fluide est supplement propulse par l'air a travers Torifice de pulverisation 
qui est forme par un decollement local du film. Par consequent, la geometric de I'orifice 

2 0 de pulverisation nest pas apte a fournir une qualite de jet pulverise acceptable. De plus, 
etant donne que la fibre n'est protegee que par le film, il peut arriver que la fibre soit 
deterioree a travers le film. II peut s'ensuivre un deplacement de la fibre sous le film qui a 
pour effet d'alterer la pulverisation. 

De meme, dans le distributeur du document FRA 2 448 980, I'orifice de 

2 5 pulverisation est formee dans Tune ou I 'autre des deux feuilles de plastique sous la forme 

dun simple trou. De ce fait, la geometric de I'orifice n'est pas precise et la qualite de 
pulverisation s'en ressent. 

La presente invention a pour but de resoudre ce probleme de l'art anterieur en 
definissant un dispositif de distribution bon marche qui assure une parfaite qualite de la 
30 pulverisation en toute circonstance. En outre, le volume de la dose 6mise devra etre 
constant et precise. D'autre part, dans certaines applications notamment publicitaire. le 
distributeur devra repondre b certaines exigences dimensionnelles, en particulier il devra 
presenter une epaisseur tr£s reduite pour pouvoir etre incorpore dans un magazine ou une 
revue. II devra en outre pouvoir resister a de fortes pressions sans fuite de produit. En 

3 5 effet. lorsqu'un tel echantillon est inclus dans une revue par exemple et que ces revues 

sont empilees, l'echantillon inclus est soumis a une forte pression. 
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Pour resoudre cc probleme, la presenie invention propose un eehantillon de produit 
fluide sous la forme dun distribuieur sensiblemcnt plat comprenant : 

- au moins une eoque thermoformee formant particllcment un reservoir et 
definissant une paroi d'actionnement deformable, 

- un element complementaire, tel qu'un film ou substrat operculaire ou une coque 
thermoformee, pour completer le reservoir, ledit reservoir ainsi forme^cohtenant du 
produit fluide et un gaz; 

- un orifice de pulverisation par lequcl le produit fluide est pulverise, 
characterise en ce qu'il comprend en outre : 

- une ptece de mature poreuse capable de retenir une quantity de produit fluide. 
ladite pi£ce etant disposee en amont de 1'orifice de pulverisation et placee en contact avec 
le produit fluide, 

- un organe de support fixe a la coque thermoformee pour maintenir la piice de 
matitre poreuse en place, avantageusement, 1'orifice de pulverisation est forme par 
l'organc de support. 

Un tel organe de support remplit done une premiere fonction de maintien de la piece 
poreuse, une seconde fonction de fixation 5 la coque thermoformee et une troisi£me 
fonction en tant que surface definissant rorifice de pulverisation. De cette manure, on 
garantie une parfaite qualite de pulverisation a la sortie de rorifice de pulverisation. La 
piece poreuse est parfaitement maintenue derriere rorifice de pulverisation qui peut etre 
moule avec precision dans 1'organe de support. Ceci n'est pas possible avec les 
distributees des deux documents precites de Tart anterieur, car 1'element definissant 
1'orifice de pulverisation ne peut pas etre form£ avec precision etant donn£ qu'il s'agit 
d'une part d'un film barri^re souple et d'autre part d'une feuille plastique souple. En 
utilisant un organe de support moule dans un plastique relativement dur avec un certaine 
epaisseur de paroi, on peut parfaitement mouler un orifice de pulverisation ayant une 
g6ometrie appropri6e, par exemple definissant un trou qui se prolonge vers l'extdrieur par 
un cone de diffusion, comme e'est le cas pour un orifice de pulverisation d'un gicleur 
conventionnel. 

Selon une forme de realisation de l'invention, 1'orifice debouche au niveau de la 
coque thermoformee. Dans ce cas, rorifice de pulverisation peut etre masqu£ avant 
utilisation par une partie de la coque thermoformee que Ton peut replier ou arracher pour 
demasquer 1'orifice. En variante, 1'orifice de pulverisation peut etre masque avant 
utilisation par une languette arrachable coilee sur la coque thermoformee. Selon encore 
une autre variante, l'organe de support peut former un embout arrachable qui obture 
1'orifice de pulverisation. 
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Selon unc autre forme de realisation, l'orifice debouehe au niveau de lelement 
complementaire. Dans ce cas, rorifiee peut etre masque avant utilisation par une languette 
arrachable eollee sur lelement complementaire. 

Selon encore une autre forme de realisation. l'organe de support peut comprendre 
5 un gicleur rapporte definissant l'orifice de pulverisation . 

Avantageusemem, le gicleur peut etre engage en force dans l'organe d_£ support. En 
outre, Torgane de support peut former un embout arrachable qui obture l'orifice de 
pulverisation. Etant donne que l'embout masque rorifiee de pulverisation, il est plus 
facile techniquement de former l'orifice dans un element separe que Ton monte ensuite 
10 sur l'organe de support. On gagne ainsi en simplicite de moulage et en precision au 
niveau de l'orifice de pulverisation. 

Afin d'assurer une parfaite stabilite et un bon maintien de la piece poreuse Jt 
Tinterieur de l'organe de support, ce dernier definit un logement dans lequel la piece de 
matiere poreuse est logee. 
15 Selon une autre caracteristique, l'organe de support definit un appendice profile 

destine 5 la fixation i la coque thermoformee. Avantageusemem, l'appendice profile 
comprend des nervures de fixation par soudage. 

Selon un autre aspect particulierement avamageux, l'organe de support comprend 
une paroi de separation compartimentant localement le reservoir. Selon une forme de 
2 0 realisation pratique, la paroi de separation s'etend a partir de l'appendice en s'evasant 
vers I'exterieur pour former un dome. Cette paroi de separation qui compartimente le 
reservoir au niveau de la piece poreuse et done de rorifiee de pulverisation a pour 
fonction de maintenir le produit fiuide en eloignement de la piece poreuse lors de 
l'actionnement dudit distributee de sorte que la piece poreuse presente une surface de 

2 5 contact maximale avec l'air present dans le reservoir. Ainsi, on assure une parfaite 

distribution biphasique du produit fiuide. En effet, il est important que la piece poreuse ne 
soit pas complement immergee lors de la distribution ce qui induirait inevitablement une 
mauvaise qualite de distribution du fait de fabsence de la phase gazeuse. 

Toujours pour ameliorer cette qualite de distribution biphasique, la piece en mauire 

3 0 poreuse presente une forme apte a augmenter sa surface exterieure pour augmenter sa 

surface de contact avec le gaz lors de la distribution. Avantageuscment, la piece en 
matiere poreuse presente une forme allongee disposee dans le sens longitudinal de 
1'echantillon, ladite piece etant formee avec une collerette panielle qui definit une surface 
sensiblement semi-annulaire. En augmentant la surface de la pi£ce poreuse, on augmente 
3 5 a fortiori sa surface de contact avec le gaz ce qui augmente la proportion de gaz et ainsi 
ameliore la qualite de la distribution. 
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L 'invention sera maintenant plus amplement decrite en reference aux dessins joints 
donnanc a tiire d'cxemplc non limitatif plusieurs modes de realisation de la presente 
invention. 

Sur les dessins : 

- la figure I est une vue de dessus d'un echantillon selon une premiere forme de 
realisation de la pr&ente invention ; — ~ 

- la figure 2 est une vue en coupe de l echantillon de la figure 1 ; 

- la figure 3 est une vue partielle foriement agrandie de la partie avant de 
I'echantillon des figures I et 2 ; 

- la figure 4 est une vue en perspective agrandie d'un organe de support selon une 
deuxi&me forme de realisation 3 ; 

- la figure 5 est une vue de dessous de 1'organe de support de la figure 4 ; 

- la figure 6 est une vue en coupe de 1'organe de support represente sur la figure 4 ; 

- la figure 7 est une vue en coupe d'un echantillon selon une forme de realisation 
incorporant un organe de support selon les figures 4 a 6, I'echantillon etant represente 
lors d'un actionnement ; 

- les figures 8 5 8d sont des representations en coupe transversale de pieces en 
matiire poreuse selon plusieurs formes de realisation ; 

- la figure 9 est une vue en perspective d'un organe de support selon une troisiime 
forme de realisation ; 

- la figure 10a est une vue de dessus de 1'organe de support de la figure 9 ; 

- la figure 10b est une vue en coupe transversale selon la iigne BB de la figure 10a ; 

- la figure 10c est une vue en coupe transversale selon la ligne CC de la figure 10a ; 

- la figure 1 1 est une vue de derriere de 1'organe de support de la figure 9 , et 

- la figure 12 est une vue de devant de 1'organe de support de la figure 9. 

En se refcrant tout dabord aux figures 1 a 3, nous allons decrire un premier mode 
de realisation dun echantillon de produit fiuide selon l'invention. L'eehantillon qui est 
designe dans son ensemble par la reference numerique 1 comprend esseniiellement quatre 
pieces constitutive, a savoir une coque thermofonmee 2, un element complementaire qui 
se presente ici sous la forme d'un film ou d'un substrat operculaire 3, un organe de 
support 5 et une pi&cc en matiere poreuse 4 plus visible sur les figures 2 et 3. 

La coque thermoformee 2 comprend un plan de base 21 qui dtSfinit les dimensions 
externes de I'echantillon. Une panic convexe s'etend a partir de ce plan de base 21 pour 
former la paroi superieure d'un reservoir 22. Ceue partie convexe en relief par rapport au 
plan de base 21 definit done un certain volume qui dans l'exemple de realisation des 
figures 1 a 3 definit le reservoir 22. Pour completer ce reservoir, le film ou substrat 
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operculaire dcsigne par la reference numerique 3 est eolle sur la coque therrnofonmee 2 au 
niveau de son plan de base 21. La fixation du film sur la coque 2 pout par exemple etre 
nSalisee par soudage. Le film 3 et la coque 2 definissent ainsi enure eux le volume 22 
conrespondant au reservoir. En variante, il est egalement possible de remplacer le film 
operculaire 3 par une seconde coque thermoformee. 

Selon 1'invcntion, le reservoir 22 est partiellement rempli avec un praduit fluide le 
restant du volume du reservoir etant rempli dun gaz par exemple de lair. 

L'echantillon 1 est pourvu d'un orifice de pulverisation 51 par lequel le produit 
fluide contenu dans le reservoir 22 est distribute sous forme d'un jet de produit pulv<5ris6. 
Pour permettre cette distribution, la panic convexe de la coque thermoformee 2 definit 
dans sa partie sup^rieure une paroi d'actionnement 23 qui peut etre enfonc£e & l'aide d'un 
doigt par exemple le pouce, pour nSduire le volume interne du reservoir 22 et ainsi exercer 
une pression sur 1'air et le produit fluide qu'il contient. Cette pression a pour effet de faire 
passer du produit fluide et de 1'air par 1 'orifice de pulverisation 51. 

Selon l'invention, une pi£ce de mature poreuse designee par la reference numerique 
4 est disposee dans le reservoir en amont de 1'orifice de pulverisation 51. Cette pi&ce de 
mati£re poreuse 4 a pour fonction de s'imbiber de produit fluide et de permettre le 
passage dun tScoulement d'air sous pression a travers en emmenant une partie du produit 
fluide sous forme d'un melange biphasique qui est pulverise en fines gouttelettes en aval 
de rorifice de pulverisation 51 comme on peut le voir sur les figures 2 et 3. La pi£ce de 
matiere poreuse 4 est done directement en contact avec le produit fluide et 1'air a 
l'interieur du reservoir 22. 

Pour maintenir la piece de matiere poreuse 4 en position fixe a l'interieur du 
reservoir 22, il est prevu selon Tinvention un organe de support designe dans son 
ensemble par la reference numerique 5. Cet organe de support consiste en une piece en 
matiere plastique relativement dure qui est fixee par exemple par soudage a la coque 
thermoformee 2. Pour la fixation de l'organe de support 5 sur la coque thermoformee 2, 
cette derniere definit une cage qui fait saillie par rapport au plan de base 21 et se raccorde 
£ la partie convexe formant le rdservoir 22 comme on peut le voir sur les figures 2 et 3. 
La cage est constitu6e d'un element de paroi 25 perpend iculaire au plan de base 21 et 
d'une paroi de fermeture 27 qui vient connecter 1 element de paroi pour ainsi former un 
^videment ouven lateralement en direction du reservoir 22. D'autre pan, l'organe de 
support 5 comprend une paroi de fond 52 qui dans Texemple de realisation represents sur 
les figures 1 a 3 definit rorifice de pulverisation 51. En outre, l'organe de suppon 5 
comprend un appendice definissant un logement 56 form£ par une paroi dextr6mit6 55, 
et une paroi superieurc 53. Les parois 55 et 53 formant le logement 56 presenient une 
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dimension externe en correspondancc avcc la cage de la coque thermoformee 2 de 
manure a ce que l'organe do support 5 s'adapte parfaitement a I'interieur de la cage. 
Lorsque l'organe de support 5 est en place sur la coque thermoformee 2, la paroi 
d'extremite 55 vient en contact adjacent avec la paroi d'extremite verticale de la cage 
comme on peut le voir sur la figure 3. En outre, la paroi superieure 53 de l'organe de 
support 5 est en contact adjacent avec la paroi superieure de la cage. Selon^t'irtvenuon, la 
fixation de l'organe de Support 5 a la coque thermoformee 2 est realisee au niveau de la 
paroi superieure 53 par soudage. Pour ameliorer la resistance de la fixation par soudage, 
la paroi superieure 53 est pourvu de nervures de fixation 54 qui viennent mordre dans la 
matiere de la coque thermoformee 2 lors du soudage. 

Comme on peut le voir sur les figues 2 et 3, la piece de matiere poreuse 4 est 
disposee sur l'organe de support 5 avec sa partie d'extremite inseree h I'interieur du 
logement 56 que forme l'organe de support 5. En dimensionnant la piece de mature 
poreuse de maniere appropriee, il est possible de maintenir solidement la piece de matiere 
poreuse sur l'organe de support 5. Ainsi, la piece de matiere poreuse 4 est fixement 
dispos6e en amont de l'orifice de pulverisation 5 1. II est a noter que le film ou substrat 
operculaire 3 ne rccouvre pas ni ne dtSfinit l'orifice de pulverisation 51 qui est entifcrement 
form£ par la paroi de fond 52 de l'organe de support 5. Pour l'obturation de l'orifice de 
pulverisation 51 avant utilisation de l'echantillon, il est prevu de masquer l'orifice de 
pulverisation 51 a l'aide d'une languette arrachable ou d'un film pelable colle sur le 
substrat operculaire 3. 

Ainsi, iechantillon selon 1'invention est constitue d'une coque thermoformee 2 
dans laquelle est fix6e par exemple par soudage un organe de support 5 servant au 
maintien stable d'une pi&ce en matiere poreuse 4 qui est disposee en amont d'un orifice 
de pulverisation defini par ce meme organe de support 5 la coque 2 et son organe de 
support 5 etant ensuite recouvert d'un film ou d'un substrat operculaire 3 pour completer 
le reservoir 22. 

L'utilisation d'un tel echantillon est extremement simple, puisqu'il suffit d'arracher 
la languette ou de peler ou le film recouvrant l'orifice de pulverisation 51 puis d'enfoncer 
la paroi d'actionnement 23 de la coque thermoformee 2 de sorte que le produit fluide 
imbibe dans la piece de matiere poreuse 4 est ejectec a u*avers l'orifice de pulverisadon 51 
par l'air sous pression chassee a travers la piece de matiere poreuse 4. Une distribution 
biphasique de bonne qualite est ainsi realisee, du fait d'une part du mainuen parfait de la 
piece de matiere poreuse 4 en amont de l'orifice de pulverisation 51 et d'auire pan par la 
quality de la geometrie de l'orifice de pulverisation 51 qui est forme par moulage dans 
l'organe de support 5 realise en plastique dur moule. II est particulierement avantageux 
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que rorifiee de pulverisation 51 soit moule dans l'organe de support 5, et il est ainsi 
possible de controler et de definir avec precision la geometric de roriftee de pulverisation 
; en effet, il est possible de mouler dans une telle piece un orifice de pulverisation 
constitue dun trou sensiblement cylindrique qui s'evase ensuite vers l'exterieur pour 
former un cone de diffusion. Une telle conception d'orifice de pulverisation est tout 2l fait 
classique et procure une bonne qualite de pulverisation. Ainsi, grace i 1'ufcilisation d'un 
organe de support 5, il est possible de realiser un trou dans un orifice de pulverisation de 
bonne qualite alors que ceci nest pas possible au niveau de la coque thermoformee 2 ou 
du substrat operculaire 3. 

L'organe de support 5 remplit done une triple fonction, a savoir celle de maintien 
fixe de la piece de matiire poreuse 4 celle de fixation i la coque thermoformee 2 et celle 
de formation de I'orifiee de pulverisation. 

Dans 1'exemple utilise pour illustrer la presente invention sur les figures 1 a 3, 
I'orifiee de pulverisation 51 est situe au niveau de la paroi de fond 52 de l'organe de 
support 5. Toutefois, cet orifice de pulverisation peut egalement etre forme dans la paroi 
d'extremite 55 ou meme dans la paroi superieure 53. Dans le cas ou I'orifiee de 
pulv6risation 51 est forme dans la paroi d'extremite 55, la fonction de masquage assur6e 
par la languette arrachable ou le film pelable est rcmplie par une languette repliable ou 
arrachable qui comprend la paroi 25 de la coque thermoformee 2. Une telle mise en 
oeuvre sera expliquee ci-apres en reference a la figure 7. D'autre part, dans le cas oil 
rorifiee de pulverisation 51 est forme sur la paroi superieure 53, il est alors preferable de 
realiser une cage quelque peu plus longue, par exemple pour lui conferer un aspect de 
bouchon, et de masquer rorifiee de pulverisation 51 i I'aide dune languette arrachable 
collce sur la coque thermoformee 2. Par consequent, remplaccment precis de rorifiee de 
pulverisation 51 nest pas critique pour la presente invention, puisqu'il peut etre situe sur 
n'importc quelle paroi de l'organe de support 5. 

On se reterera maintenam plus partieuiierement aux figures 4 a 7 pour expliquer un 
mode de realisation particulier de l'organe de support 5. Dans ce mode de realisation 
particulier, l'organe de support 5 est forme avec son orifice de pulverisation 51 sur la 
paroi d'extremite 55, comme cela a 6t6 evoque ci-dessus. Le masquage de Torifice de 
pulverisation 51 est alors effectue par la paroi d'extremite 25 formee par la coque 
thermoformee 2 qui est arrachable ou avantageusement repliable autour d'une tige de 
rupture 26, comme on peut le voir sur la figure 7. 

La partie avani de l'organe de support 5 formant le logement 56 est definie 
ext6rieurement par la paroi superieure 53 sur laquelle sont formees des nervures de 
fixation par soudage 54. Cette partie avant definit ainsi l'appendice profile adapte 1 la 
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forme de la cage rmSnagee dans la coque thermoformee 2. La partie infcrieure de l'organe 
de support 5 est formee par la paroi de fond 52 qui setend sensiblement en forme de 
chevron comme on peut le voir sur la figure 5. 

Selon I'invention, la particularity de cet organe de support 5 reside dans la presence 
5 d'une paroi de separation 57 sous la forme d'un dome qui s'<5vase a partir de 1'appendice 
profile forme par la paroi superieure 53. La tonetion de cette paroi de separation 57 est de 
maintenir le produit fluide en ecartement de la piece de matiere poreuse 4 imbibee de 
produit fluide lors de la distribution. Comme on peut le voir sur la figure 7, en maintenant 
l\5chantillon dans la position representee, qui est la position naturelle avec le pouce 

10 applique sur la paroi d'actionnement 23 du reservoir 22, la totalite du produit fluide est 
confinee entre la coque thermoformee et le dome de la paroi de separation 57, d'ou il en 
resulte que la piece de mature poreuse 4 est essentiellement en contact avec de fair 
contenu dans le reservoir 22, On assure ainsi que la distribution biphasique n'est pas 
interrompue par une distribution monophasique de produit fluide uniquement. Tl s'ensuit 

15 une qualite parfaite et constants de la distribution du produit fluide. 

Afin d'ameliorer encore davantage la qualite et la constante de cette distribution 
biphasique. il est possible de profiler la pi£ce de mature poreuse 4 avec des formes 
geom6triques augmentant la surface qui peut etre mise en contact avec l'air compris dans 
le r6servoir. Alors qu'une forme classique allongee en forme de batonnet est repr6senu5e 

20 sur la figure 8, il a egalement etc envisage dans le cadre de la presente invention de 
former la piece de mature poreuse 4 avec des ailettes ou une collerette 41a, 41b qui font 
saillie par rapport au corps allonge 40 de la piece de mature poreuse. En variante, il est 
possible de reduire la longueur de la piece de mature poreuse en supprimant la partie du 
corps 40 s'etendant dcrrierc les ailettes ou la collerette 41a ou 41b pour ne definir qu'un 

2 5 corps tronque 40' visible sur les figures 8c et 8d. Avec une telle geometric, la pi£ce de 

matiere poreuse augmente sa surface exterieure de sorte que sa surface de contact 
potentiel avec l'air compris dans le reservoir est augmente. De tels types de pieces de 
matiere poreuse peuvent etre utilises aussi bien dans la forme de realisation des figure 1 a 
3 que dans l'organe de support des figures 4 a 7. 

3 0 En se neferam maintenant aux figures 9 a 12, il va etre explique une troisieme forme 

de realisation dun organe de support selon I'invention. Les earacteristiques communes 
avec les deux formes de realisation precedentes ont ete designees avec les memes 
references numeriques. Ainsi, cet organe de support 5 comprend egalement une paroi de 
fond 52 visible sur les figures 10b et 10c, et une paroi superieure arrondie 53 definissant 
3 5 avec la paroi de fond 52 1'appendice profile definissant interieurement le logement 56 
destine a la reception de la piice de matiere poreuse 4. Sur le dessus de la paroi 
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superieure 53, sont egalement dcfinics des ncrvures de fixation par soudage 54. Les deux 
differences esscntielles avec les formes de realisation precodcntcs resident premierement 
en la presence d'un gicleur rapporte 6 et deuxiiimement en la presence d'un embout 
arrachable 58. En effet, comme on peut le voir plus clairement sur la figure 10b, le 
5 logemcnt 56 forme interieurement une rainure peripherique d'encliquetage 561 dans 
laquelle est engage en force un Element sensiblement rectangulaire correjspqndant a la 
forme en section transversale du logement 56. Cet element rectangulaire 6 est un gicleur 
definissant un orifice de pulverisation 61, qui dans une forme de realisation avantageuse 
s'evase de manure conique vers Texterieur 62. L'organe de support 5 et le gicleur 6 sont 

10 done moulds s6parement et assembles ulterieurement, Avec cette technique, il est possible 
de realiser rorifice de pulverisation 61, 62 avec plus de precision et en outre il est 
possible de realiser l'organe de support 5 avec un embout arrachable 58 qui est moule 
dune seule pi£ce avec l'organe de support 5. Comme on peut le voir sur les figures 10a, 
10b et 9, l'embout arrachable 58 sc connecte a l'appendice profile par l'intermediaire d'un 

15 etranglement 59 qui dtSfinit une ligne de rupture. En arrachant l'embout arrachable 58, il 
est ainsi detini un trou 5T en amont duquel est situe le gicleur 6 et son orifice de 
pulverisation 61, 62. II n est pas exclu d utiliser un tel embout arrachable sur les autres 
formes de realisation pnfeedemment decrites, dans lesquelles rorifice de pulverisation est 
directement forme par l'organe de support 5, mais la forme de realisation des figures 9 a 

2 0 12 est prefenSe etant donne qu'il est techniquement tres complique de mouler avec 
precision un orifice de pulverisation 61, 62 dans un organe de support formant egalement 
un embout arrachable 58. 

Grace i un organe de support selon l'invention, qui maintient a la fois la piice de 
matiere poreuse et definit rorifice dc pulverisation, en conjonction eventuelle avec une 

2 5 pi&cc de mature poreuse speeialcment profilee selon les figures 8a a 8d, il est possible de 
realiser un echantillon sous forme de disiributeur biphasique de produit fluide presentant 
une qualite de pulverisation parfaite. 
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Revendications : 



1. - Echamillon de produit fiuide (1) sous la forme dun distributee sensibloment 
plat comprenant : 

- au moins une coque thermoformee (2) formant particllement un reservoir (22) et 
definissant une paroi d'actionnement deformahle (23), 

5 - un element complementaire (3), tel qu'un film ou substrat operculaire ou une 

coque thermoformee, pour completer le reservoir, ledit reservoir (22) ainsi forme 
contenant du produit fiuide et un gaz, 

- un orifice de pulverisation (51) par lequel le produit fiuide est pulverise, 
caract6ris<5 en ce qu'il comprend en outre : 

10 - une pikce de matiere poreuse (4) capable de retenir une quantity de produit fiuide, 

ladite pi£ce (4) 6tant dispos6e en amont de Torifice de pulverisation (51) et plac6e en 
contact avec le produit fiuide, 

- un organe de support (5) fixe a la coque thermoformee (2) pour maintenir la piece 
de mari&re poreuse (4) en place. 

15 

2. - Echantillon selon la revendication 1, dans lequel Torifice de pulverisation (51) 
est form£ par Torgane de support (5). 

3. - Echantillon selon la revendication 1 ou la revendication 2, dans lequel Torifice 
20 (51) debouche au niveau de la coque thermoformee (2). 

4. - Echantillon selon la revendication 3, dans lequel Torifice de pulverisation (51) 
est masque avant utilisation par une partie (25) de la coque thermoformee (2) que Ton 
peut replier ou arracher pour dcmasquer Torifice. 

25 

5. - Echantillon selon la revendication 3, dans lequel Torifice de pulverisation (51) 
est masque avant utilisation par une languette arrachable collee sur la coque thermoformee 
(2). 

3 0 6.- Echantillon selon la revendication 2,, dans lequel Torgane de support (5) forme 

un embout arrachable (58) qui obturc Torifice de pulverisation (5 1 ). 
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7. - Echantillon scion la revendication 1 ou la revendication 2, dans lequel rorifice 
(51) debouche au niveau do 1 clement complcmeniairc (3). 

8. - Echantillon selon la revendication 7, dans lequel rorifice (51) est masque avant 
5 utilisation par une languette arrachablc collee sur l'element complementaire (3). 

9. - Echantillon selon la revendication 1, dans lequel l'organe de support (5) 
comprend un gicleur rapporte (6) definissant rorifice de pulverisation (61). 

10 10.- Echantillon selon la revendication 9, dans lequel le gicleur est engage en force 

dans l'organe de support. 

1 1. - Echantillon selon la revendication 9 ou 10, dans lequel l'organe de support (5) 
forme un embout arrachable (58) qui obture rorifice de pulverisation (61). 

15 

12. - Echantillon selon Tune quelconque des revendications precedentes, dans 
lequel l'organe de support (5) definit un logernent (56) dans lequel la piece de matiere 
poreuse (4) est logee. 

2 0 13.- Echantillon selon la revendication 12, dans lequel l'organe de support (5) 

definit un appendice profile (53) destine li la fixation i la coque thermoformee (2). 

14. - Echantillon selon la revendication 13, dans lequel l'appendice profile (53) 
comprend des nervures de fixation par soudage (54). 

25 

15. - Echantillon scion Tune quelconque des revendications 12 a 14, dans lequel 
l'organe de support (5) comprend une paroi de separation (57) compartimentant 
localement ie reservoir (22). 

30 16.- Echantillon selon la revendication 15, dans lequel la paroi de separation (57) 

s'etend a partir de i'appendice (53) en s'evasant vers I'cxterieur pour former un dome. 

17.- Echantillon selon l'une quelconque des revendications precedentes, dans 
lequel la piece en matiere poreuse (4) presente une forme apte a augmenter sa surface 

3 5 exterieure pour augmenter sa surface de contact avec le gaz lors de la distribution. 
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18.- Echantilion selon la revendication 17, dans lequel la piece en matiere poreuse 
(4) presente une tbrme allongee disposee dans le sens longitudinal de reehantillon, ladite 
piice (4) ctant formee avee une collereite partielle (4 1 a, 41b) qui delink une surface 
sensiblement semi-annulaire. 
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